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	采购货物概况

	第一节  使用环境

	一、设备名称: 进油计量阀总成性能试验台

	二、数量：   1台

	1.进油计量阀型号：B10-080A、B12-080A、B9212-080、B2200-080、B9212-080（见附件）

	进油计量阀最大流量：10 L/min

	进油计量阀输入控制电流：0-2000m A

	2.设备由油温控制系统、供油系统和精密供油系统 、高精度流量系统、压力测量系统、测试油过滤系统、工件压紧定位机构、自动注油机构、控制系统及工控机组成的智能测控系统，接线采用手工插线方式。

	3.测量项目：设定压差下各电流点流量，总成升/降电流的流量滞环，流量开启点/关闭点，静态泄油量，自动测定总成电流-流量曲线，开启响应时间（加电流至总成流量或电流稳定点时间）。 

	4.测量介质： ISO4113校泵油；

	五、技术要求：

	1.1进油计量阀总成性能试验台应满足批量化检测模式。达到高效率，高精度，高可靠性。

	1.2机床结构设计合理，选用液压系统执行元器件、流量测量元件精度高，可靠性好，响应速度快。设备使用，操作，维修方便，售后服务优良。

	1.3在设备开始制造前，应提供完整的结构图和平面布置图及接线图，供用户评审及安装准备用。

	1.4设备投标时必须提供设备的设计方案（含测试原理，过程描述、测试节拍、布置示意图等具体技术资料）进行评审。  

	*1.5设备投标方须提供近年来该试验设备或类似设备的用户清单，必要时按用户要求提供供货合同复印件。

	油温控制：40±2℃,（分辨率：0.1 ℃）；

	手动设置油温，油温传感器部件位于近测量头入口处检测；

	2.7 流量测试控制：

	a.设备备有两个精密流量计，均处于在检测回路工件前端,一个用于大流量检测，一个用于小流量及静态泄漏检测。

	*b.流量计精度：≤±0.3%; 

	c.系统可设定流量测试切换点（电流点或流量点），系统显示以L/h及mL/min两种单位显示各点流量。

	2.8.系统测试介质过滤控制：

	a.采用不少于三级过滤 ，最后一级供油出口滤芯≤3µm；

	*b.测试油颗粒度要求：最大金属杂质颗粒≤0.2mm，洁净油箱底部设放油管路用于清洁度油液取样。

	c.测试油放置油箱分两个区域：洁净油箱和脏油箱, 从试验台返回的测量用油返回到脏油箱内，脏油箱油泵出后经多级过滤后进入到洁净油箱，油箱内部配置有电子油位监控最低，油箱内设温控机对测量用油进行全自动温度控制，保证温度恒定。

	d.滤芯带堵塞报警功能，以监控过滤系统的工作状况；

	2.9驱动电流及电压控制：

	a.测试电流范围：0-2500mA，电流精度：﹤±10mA，采用PWM脉宽调制电源并能以占空比/电流两种方式可选进行控制；

	b.驱动电流的频率：100-200HZ（可调整），驱动电压：24V/12V两档可选，

	2.10. 测试数据追溯控制： 

	设备带二维码读码装置，工件放置后自动读码，在设备数据库建立工件数据索引，系统将相关过程参数及成品流量检测数据记录其后，供生产统计及数据查询功能; 并能批量导出或数据备份。




